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La rete stirata Italfim avvolge con le
sue morbide onde I'Universita per le
Arti di Zurigo.

Nel grande grande complesso Toni-
Areal, si trovano le aule attrezzate per
i vari corsi delle arti figurative, per la
danza, il teatro, le sale da concerto e
le sale prova musicali, gli spazi teatrali.
Sono disponibili una grande biblioteca
e grandi sale polifunzionali che pos-
sono ospitare fino a 3000 persone.

A RETE STIRATA
E LARTELE

Quasi una “fortezza” impressionante
per le sue dimensioni, completamente
scandita dal guscio di alluminio.

Nata dalla ex-fabbrica Toni, la Toni-
Areal non e solo una scuola, ma una
parte della citta di Zurigo. Uno spazio
accogliente e aperto all’'esterno, dove
e possibile entrare, uscire e passeg-
giare come in qualsiasi altro punto
della citta.

Questo e il messaggio affidato alla fac-
ciata metallica, trasparente e di-
schiusa che ltalfim ha realizzato per la
scuola dell’arte. Con un tessuto fatto
di piccole maglie che assomigliano a
un delicato ricamo.
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La scelta dell'alluminio: un materiale fa-
cile da lavorare e da portare a forme
d'onda in oscillazione con degli stampi
appositamente costruiti.

La lamiera stirata, selezionata da una
gamma molto estesa, ha un foro tondo
con un diametro di 10 mm e una se-
zione trasversale libera di circa 66%.
Dopo la formatura, il materiale € stato
anodizzato in tonalita espressamente
realizzate per gli architetti.
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Vista dalla Duttweilerstrasse
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Vista dalla Duttweilerstrasse
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Nel cuore di Zurigo Ovest la ZHdK e gli
altri servizi sono facilmente raggiungi-
bile con i mezzi pubblici, tram e ferrovia
fermano proprio sulla Mihleweg, uno
dei tre grandi assi nord-sud attraverso
Zurigo Ovest

La Toni-Areal € comodamente raggiun-
gibile dall'autostrada anche con le auto
private grazie al parcheggio interrato.
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Vista dalla Mihleweg
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Area

Toni

Dopo 22 anni di esercizio la produzione € stata
trasferita verso altre localita ed e stato indetto
un concorso per trovare una nuova destina-
zione.

Cenni storici

Nel 1974 la Toni-Areal era uno dei piu
grandi impianti per la lavorazione del
latte in Europa. Ospitava macchinari
molto sofisticati per la ricezione, lo
stoccaggio, il trattamento e la distribu-
zione del latte e dei prodotti da esso
derivati come yogurth, burro, panna,
formaggi e latte in polvere.
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Una proposta strategica
per il futuro

Si trattava di uno spazio abbandonato
e non valeva la pena di costruire nuovi
uffici. Dopo uno studio di fattibilita il Go-
verno del Cantone di Zurigo ha accolto
la proposta di trasformare la ex-fab-
brica Toni in una area di sviluppo ur-
bano moderna destinata ad attivita
culturali e in particolar modo ad ospi-
tare dei centri di eccellenza per l'istru-
zione come la ZHdK e la ZHAW.
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Questo “campus” cosi fuso nel centro Ovest
della citta contribuisce al suo rilancio portando
nuova vita sociale grazie agli spazi dedicati agli
eventi culturali, allintrattenimento e agli spazi
residenziali di prestigio e i servizicommerciali
e di ristorazione.
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Uno dei piu grandi progetti
in Svizzera

Una moderna e poliedrica destinazio-
ne urbana con i suoi spazi per la for-
mazione e per la cultura. Mette a
disposizione quasi 1000 alloggi per gli
studenti, abitazioni e spazi per il ri-
trovo. Non mancano | negozi e un
ampio parcheggio.

Con il suo involucro caratterizzato dalla
rete stirata a testimoniare la genesi di
quartiere industriale.

Il sito Toni & disponi-
bile a tutta la citta
anche attraverso le
reti informatiche e gli
spazi aperti al pub-
blico.
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Un accurato studio digitale con avan-
zate tecniche 3D ma anche la model-
lazione prototipale per studiare tutti i
vincoli legati alla ristrutturazione di una
superficie esistente e la resa estetica
dell'involucro di facciata.
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| numeri della trasformazione

Nella sequenza altimetrica dei volumi
che derivano dalla storia stessa della
ex-fabbrica, la grande torre che ospi-
tava le tramogge, € la caratteristica di
riconoscimento del quartiere.

Le facciate in rete stirata hanno uno
sviluppo di 20.000 maq.

Alcuni numeri di questa realizzazione:

Volumi edificati: 520.500 mc
Area coperta 125.000 mqg
Universita 70.000 mqg
Abitazioni 13.500 mqg
Spazi commerciali 8.000 mqg

Fonte: www.toni-areal.ch
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| sv. 1500 mm
\

TAU 40-T 20 - 3,25 x 1,5 - @ 10 mm - Alluminio anodizzato

Una rete stirata It@lﬁm con un foro di
diametro 10 mm. E il materiale scelto

per risolvere le esigenze estetiche e
funzionali di tutti gli involucri esterni.
On una doppia onda risultato di uno
stampaggio modulare.

36

Ogni elemento € intelaiato con profili
lineari che vengono fissati alla sotto-
struttura

Anche la spedizione e stata curata con
dime personalizzate per evitare ogni
danneggiamento durante il trasporto.
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La maglia Italfim (5 mm di diametro) scelta
per le “corti” € pil piccola rispetto a quella
della facciata esterna.

Gli elementi metallici sono stati preformati tra-
mite uno stampo dedicato che ha sagomato
I'effetto di movimento della superficie.

Sono stati replicati modularmente sia sul lato
lungo che sul lato corto.
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Dal cantiere alla messa in opera: alcune fasi
della realizzazione dei rivestimenti dei cortili
interni.
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E. Pfister & Cie, un’azienda nata nel 1907

Metallpfister vanta una storia di successo con la sua espe-
rienza lunga oltre 100 anni.

Specialista nei rivestimenti per I'architettura, partner del
Gruppo Longhi, primario produttore europeo della rete sti-
rata, ha al suo attivo progetti prestigiosi come la Toni-Areal.
Le soluzioni innovative, le consulenze qualificate, i materiali
di alta qualita, sono le ragioni del successo di questa
azienda.
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1907

1964

1976

1983

2003

2007

2010

2013

Dall’acquisto di una fonderia nasce la E. Pfister & Cie, fondata da Eugen
Pfister bisnonno dell’attuale amministratore delegato Tobias Pfister.
Andreas Pfister, nipote del fondatore entra in azienda

La societa si trasferisce a Wallisellen, vicino a Zurigo e inizia a sviluppare
il settore dell’architettura con la proposta di prodotti speciali e ricercati,
specializzandosi in controsoffittare e facciate in rete stirata

Diventa partner del Gruppo Longhi diventando un punto di riferimento
nei progetti in rete stirata. Si trasferisce a Dietlikon.

Tobias Pfister, entrato in azienda nel 1997 come quarta generazione,
assume la direzione dell’azienda. Alla fine dell’'anno muore il padre An-
dreas.

Festaggia il 100° anniversario confermando sempre di piu la sua stra-
tegia di specializzazione nell'architettura

Si trasferisce lo showroom a Dielsdorf, Erich Niederberger entra in
azienda dopo una lunga collaborazione come dipendente

Lo showroom recentemente ristrutturato diventa un punto di riferi-
mento sempre piu qualificato per i progettisti. Con prodotti molto esclu-
sivi in Svizzera anche per il settore dell'interior design

mewalpfister

nach mass
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LOUVRE MOUSEUM
ABTEILUNG FUR
ISLAMISCHE KUNST
Paris (F)

Projekt: Mario Bellini, Rudy Ricciotti
Foto: Albert Greenwood - Museo del Louvre
Werkleidung in Streckmetall: METALLTECH

Vista della audace volta dorata che ri-
copre il nuovo Dipartimento di Arti Isla-
miche del Louvre.

Realizzata con 4704 pannelli triango-
lari in rete stirata, accoglie la preziosa
collezione in possesso del Museo.

La fluttuante superficie ondulata e se-
mitrasparente e stata concepita per
fare coesistere le forme caratteristi-
che dell'arte islamica e il contesto clas-
sico settecentesco del museo.

Nasce dallidea della cotta di maglia
metallica dei cavalieri del medioevo.
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HARRODS FASHION LAB
Londra (UK])

Projekt: Found Associates
Foto: Found Associates

Atmosfera contemporanea e ambienti
luminosi grazie ai controsoffitti metal-
lici di notevole impatto estetico nel-
I'esclusivo store londinese.

Le maglie in rete stirata a grande tra-
sparenza alloggiano gli impianti e i
punti luce.
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JANSEN CAMPUS
FUR INNOVATION
UND TECHNIK
Oberriet (CH)

Projekt: Arch. Davide Macullo
Foto: Pino Musi

Una forma esterna angolata per il
nuovo edificio che si erge come un cri-
stallo di quarzo nella suggestiva cor-
nice delle Alpi. Tutto intorno, la natura,
la grande piazza e le aperture delle fi-
nestre definiscono la destinazione del
Campus Jansen: uno spazio aperto de-
dicato alla comunicazione, agli incontri
e agli scambi creativi tra le persone
dell’'azienda.
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KANTONSSCHULE

SARNEN

Oberriet (CH)

Projekt: Arch. Meyer Gadient

Foto: Scheidegger
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HEMAG
Balgach (CH])

Projekt: Arch. Carlos Martinez Architekten AG
Foto: Andre Huber







BELARIA
Oberengstringen (CH)

Projekt: Arch. Dachtler Partner
Foto: Andre Huber
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ROTSEEPARK
Luzern (CH)

Projekt: Arch. Rigert + Bisang Architekten
Foto: metallpfister




Longl/ Y

grougp

EVIltalim

ITALFIM, marchio all'avanguardia nella rete sti-
rata, conferma e rafforza la sua presenza pro-
fessionale nel settore delle costruzioni e
dell’architettura.

Oltre dieci anni di certificazione secondo le
norme ISO 8000 hanno portato ITALFIM al mi-
glioramento continuo dei processi di fabbrica-
zione e controllo dei prodotti, con un elevato
riscontro della Customer Satisfaction.

Le aziende del Gruppo Longhi sono progressi-
vamente impegnate nella produzione di ener-
gia pulita. FILS Sp.A. e ITALFIM Sp.A.
soddisfano parte del proprio fabbisogno di
energia elettrica da pannelli foto voltaici. (FILS
per il 70%, ITALFIM per il 55%)

ITALFIM S.p.A. Reti e Microreti in Lamiera Stirata
Societa unipersonale soggetta
a direzione e coordinamento di L HOLDING S.r.l.

Via Tonale, 2 (Zona Industriale 1)

24066 PEDRENGO (BG] Italy

Tel. +39 035 658 111 - Fax +39 035 656 050
International Fax +39 035 664 151
italfim@italfim.it - www.italfim.it
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Saubere Energie

70% des Strombedarfs
der Produktion wird aus
der betriebseigenen
Photovoltaikanlage
abgedeckt.

Umweltfreundliche
Verfahren

Das "Strecken" ist ein

Prozess der Kaltverformung,

die Verwendung von
Schadstoffen ist nicht
erforderlich.

Abfallfreie Verarbeitung

Streckmetall wird ohne
Abfall hergestellt.

Rezyklierbarkeit

Am Ende der ,langen
Lebensdauer” des
Streckmetalls konnen die
Vormaterialien wieder
umfassend rezykliert
werden.

100% Made in ltaly

Nachhaltiges Material

Das Streckmetall von Longhigroup

wird immer “griner” in seiner Herstellung
und Verwendung von Materialien.

Mit dem Bekenntnis,

die Umweltauswirkungen in allen
Prozessen zu optimieren,

wie die verantwortungsvolle Nutzung
von Ressourcen, die Diversifizierung
und Verwertung von Abféllen,

die Begrenzung des Energieverbrauchs
wollen wir in Harmonie mit der Umwelt,
produzieren.

Soziale Verantwortung

Die gesamte Produktion findet in Italien statt,
wo das Personal unter dem Schutz

der Gesetze steht.

Es wird in kontrolliertem und sicherem Umfeld
gearbeitet, und die geltenden Vorschriften
werden gewissenhaft eingehalten.



Fister

nach mass

E. Pfister & Cie AG

Brielstrasse 4 - CH 8157 Dielsdorf

Tel. +41 (0)44 807 10 00 - Fax +41 (0)44 807 10 10
info@metallpfister.ch - www.metallpfister.ch





